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INSTRUKCJA MONTAZU

Przedstawione nizej informacje nalezy traktowac jako wskazowki — spos6b montazu moze sie réznic
w zaleznosci od konstrukcji domu. Zawsze nalezy postepowac wedtug zasad BHP i sztuki budowlane;j.

Instalacja przytacza centralnego/bocznego
Wariant 1: Przytacze centralne

1 Odkre¢ pokrywe skrzynki rozdzielczej z 2 Przygotuj przytacze centralne (sprzedawane
pozadanej strony w kierunku przeciwnym osobno) poprzez dociecie kroéca do
do ruchu wskazéwek zegara i zdejmij wymaganej Srednicy rury w oznaczonym
pokrywe. Zwrdé uwage z ktorej strony wgtebieniem miejscu. Dla rury 125 mm
znajduja sie uchwyty montazowe skrzynki. ciecie jest zbedne.

Sprawdz czy uszczelka znajduje sie na
swoim miejscu.

Montaz podejscia pod rury
nawiewne / wywiewne
Wariant 2: Przytacze boczne

3 Do gniazda powstatego po zdjeciu 1 Zdemontuj modut 3x75 ze skrzynki
pokrywy wtéz przytacze centralne. Upewnij rozdzielczej podwazajac palcami listki
sie, ze przytacze poprawnie weszto do zatrzaskéw znajdujace sie z obu stron
wnetrza skrzynki i przekre¢ je zgodnie modutu.

z ruchem wskazéwek zegara do oporu.
Gotowe!
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2 Przygotuj przytacze boczne (sprzedawane 3 Sprawdz czy uszczelka w gniezdzie jest
osobno) poprzez przyciecie kré¢ca w poprawnie utozona, jesli nie, popraw
oznaczonym wgtebieniem miejscu aby uszczelke. Jezeli zauwazysz, ze uszczelka
uzyska¢ mozliwo$¢ podtaczenia rury 125mm. ulegta uszkodzeniu skontaktuj sie z
Dla rury 160mm ciecie jest zbedne. dystrybutorem w celu wymiany. Zwilz

uszczelke woda aby zminimalizowac tarcie.
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Montaz rury nawiewnej/wywiewnej do

skrzynki
4 Na powstate gniazdo eliptyczne natozyc¢ 1 Na przygotowane przytacze centralne
przytacze boczne zwracajgc uwage na lub boczne natédz rure nawiewna lub
poprawne zapiecie zatrzaskéw. Gotowe! wywiewna potaczona z rekuperatorem.

Niezaleznie od zastosowanego
rodzaju rury przymocuj ja do przytacza
centralnego badz bocznego w trwaty
sposdb. Szczelnos¢ zapewnia uszczelka
zatozona na podejsciu.

WWW.HEATPEX.PL
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tACZENIE SKRZYNEK ROZDZIELCZYCH

Skrzynki rozdzielcze mozna taczy¢ ze soba poziomo lub w piononie za posrednictwem
tacznikéw, gdy wymagana jest wieksza liczba kré¢cow niz 10 dostepnych w

podstawowym wariancie.

Wariant 1: kaczenie skrzynek poziomo

1 Zdemontuj modut 3x75 ze skrzynki
rozdzielczej podwazajac palcami listki
zatrzaskéw znajdujace sie z obu stron
modutu. Powtorz dla drugiej skrzynki.

3 Na powstate gniazdo eliptyczne pierwszej
ze skrzynek natéz tacznik poziomy
zwracajac uwage na poprawne zapiecie
zatrzaskow.

AN

2 Sprawdz czy uszczelki w gniazdach obu
skrzynek sg poprawnie utozone. Jedli nie,
popraw uszczelki. Jezeli zauwazysz, ze
ktoras z uszczelek ulegta uszkodzeniu
skontaktuj sie z dystrybutorem w celu
wymiany. Zwliz uszczelke woda aby
zminimalizowac tarcie.
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4 Wikbz druga ze skrzynek w tacznik poziomy.
Gotowe!
W razie potrzeby mozna taczy¢ ze soba
wiecej skrzynek.

WWW.HEATPEX.PL
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Wariant 2: kaczenie skrzynek pionowo

1 Odkre¢ pokrywe ze skrzynki rozdzielczej w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, nastepnie zdejmij pokrywe. Sprawdz
czy uszczelka znajduje sie na swoim miejscu.
Powtorz dla drugiej ze skrzynek. Zwré¢
uwage, z ktérej strony znajduja sie uchwyty
montazowe skrzynek.

3 Natacznik natéz druga ze skrzynek i obroc¢
ja do oporu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

2 Do odstonietego gniazda dolnej skrzynki
wtéz tacznik pionowy. Upewnij sie, ze
facznik poprawnie wszedt do wnetrza
skrzynki i przekre¢ go do oporu zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

|

4 Gotowe! Skrzynki mozna dowolnie
ustawia¢ wzgledem siebie, w zaleznosci
od potrzeb.

WWW.HEATPEX.PL

PL




€© HEATPEX

PL

MONTAZ RURY | PROWADZENIE PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH

1 Przytnij rure do wymaganej dtugosci. Ciecie
musi by¢ wykonane pod katem prostym,
miedzy karbami. Rura musi by¢ przycieta
réwno, bez zadzioréw. Usun widry
po cieciu z wnetrza rury.

=
= =

3 Zatéz uszczelke na pierwszy karb rury.
Zwilz uszczelke woda aby zminimalizowac
tarcie.

(AR

Obrdé¢ pierscien montazowy skrzynki
rozdzielczej do pozycji otwartej, wyjmij
zaslepke i zdejmij z niej uszczelke.
Nastepnie obro¢ pierscien do pozycji
wyjsciowej ,Locked".

CLICK
technology

Wsun do oporu rure w puste gniazdo
skrzynki rozdzielczej. Przy poprawnym
montazu pierscien montazowy bedzie
przylegat do powierzchni gniazda.
UWAGA: Powstate potgczenie jest szczelne
i nie wymaga stosowania dodatkowych
srodkow uszczelniajgcych. Wszystkie
niewykorzystane gniazda skrzynki
rozdzielczej musza pozostac zaslepione.

\
®
ONE \
CLICK
technology
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5 Jesli zachodzi potrzeba wyjecia rury z 6 Na czas prac budowlanych zaslep wolny
gniazda obré¢ pierscien montazowy w koniec rury aby zabezpieczy¢ system przed
gniezdzie do pozycji otwartej zanieczyszczeniami.

i wysun rure.

technology

7 Rury mocuj do powierzchni za pomoca
tasmy metalowej co 1-1,5 m oraz
bezposrednio za i przed tacznikiem, przy
skrzynce rozpreznej i rozdzielcze;j.

WWW.HEATPEX.PL
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SKRZYNKA ROZPREZNA

Skrzynka rozprezna jest dostarczana fabrycznie zmontowana. Skrzynki rozprezne
wyposazone s3 w obracane skrzydetka montazowe pozwalajace na montaz zaré6wno
na stropie w warstwie izolacji pod jastrychem jak i w suficie podwieszanym.

PL

1 Wybierz miejsce montazu skrzynki 113 Odkre¢ $ruby regulacyjne i wyciagnij
rozpreznej. Skrzynka powinna by¢ skrzydetka.
umieszczona w odlegtosci minimum Ustaw je w pozadanej pozydji, zaleznej od
350 mm od $ciany. Srednica otworu pod rodzaju i montazu i wyreguluj wysoko$¢
anemostat powinna wynosi¢ minimum za pomoca $ruby regulacyjnej. Uwaga: W
135 mm. przypadku montazu na stropie wykonaj

najpierw przebicia przez strop.

R

minimum 350 mm minimum 350 mm

4 Przymocu;j stabilnie skrzynke do podtoza
za pomoca np. wkretdéw korzystajac z
otworéw w skrzydetkach. Srednica otworu
w skrzydetkach wynosi 5,3 mm.

WWW.HEATPEX.PL
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5 Wyciagnij zaslepke z gniazda, zat6z
uszczelke na pierwszy karb rury i wtoz
uszczelke do gniazda. Upewnij sig, ze
pierscien jest w pozydji ,Locked"”. Montujac
dwie rury, uzyj dwoch skrajnych gniazd,
jedna - Srodkowego. Niewykorzystane
gniazda pozostaw za$lepione.

7 Po zakonczeniu prac budowlanych wtéz
anemostaty do przygotowanych podejsc.

HEATPEX SP. ZO.O.

80-044 Gdansk ul. Trakt Sw. Wojciecha 29
Tel./Fax: +48 58 3090283

E-mail: pomoc@heatpex.pl
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6 Przytnij podejscie pod anemostat pod
katem prostym, rbwno z powierzchnia
sufitu. Na czas prac budowlanych wtéz
zaslepke do powstatego otworu.
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INSTALLATION INSTRUCTIONS

Information below shall be treated as guidelines - the exact installation method may vary depending
on the house contruction. Please always follow work safety rules and good engineering practice.

Installation of main connector for inlet/exhaust air.
Type 1: Central connector.

1 Turn the distribution box cover 2 Prepare the central connector (sold
anticlockwise at the desired side and then separately) by cutting the stub end to the
take it off. Pay attention on which side of required dimension at indentation. For 125
the distribution box the mounting holders mm pipe skip this step.
are situated. Check if the seal is sitting at its
place.

Installation of main connector for inlet/
exhaust air.
Type 2: side connector.

3 Place the top main connector inside the 1 Take off the 3x75 module from the
uncovered socket. Make sure that the distribution box by lifting the catches
connector entered the socket correctly and on both sides of the module using your
then turn the connector clockwise until the fingers.
end.

Done!

10 WWW.HEATPEX.PL
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2 Prepare the side connector (sold
separately) by cutting the stub end at
indentation in order to connect 125 mm
pipe. For 160 mm pipe cutting is not
required.

4 Slide the side connector on the uncovered
eliptical slot. Check if the catches are
properly fastened.

Done!

3 Make sure that the seal at the socket is
properly placed, if not, correct it. If you
notice that the seal is damaged, contact
the distributor for a replacement. Dampen
the seal to reduce friction.

"

-
&

Connection of main inlet/exhaust pipe
to a distribution box

1 Connect the inlet or outlet air pipe from
the HRV to the top or side connector.
Regardless of pipe type, fix it to the
connector. Air tightness is guaranteed by
seals mounted on the connectors.

WWW.HEATPEX.PL
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CONNECTING DISTRIBUTION BOXES

Distribution boxes can be joined together horizontaly or verticaly using couplings
when more than 10 sockets available in basic configuration are required.

Type 1: Horizontal connection

1 Take off the 3x75module from the 2 Make sure that the seal at the socket is
distribution box by lifting the catches on properly placed, if not, correct it. If you
both sides of the module using your fingers. notice that the seal is damaged, contact
Repeat on the second distribution box. the distributor for a replacement. Dampen

the seal with water to reduce friction.
2 | \"‘“\ v /

/ - % /j
7>

3 Slide the horizontal coupling on the 4 Slide the second distribution box into the
eliptical slot of the first distribution box. horizontal connector Done! If needed, you
Check if catches are properly fastened. can join more distribution boxes together.

WWW.HEATPEX.PL
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Type 2: Vertical connection

1 Turn the distribution box cover anitclockwise
at the desired side and then take it off. Pay
attention to which side of the distribution
box the mounting holders are situated.
Check if the seal is sitting at its place. Repeat
on the second distribution box.

3 Place the second distribution box on top of
the connector and turn it clockwise until the
end.

WWW.HEATPEX.PL

2 Insert the vertical coupling into the
uncovered socket of the bottom
distribution box. Check if the coupling
properly entered the socket and turn it
clockwise until the end.

4 Done! Depending on the needs,
distribution boxes can be placed in any
orientation to each other.

13
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PIPE INSTALLATION AND ROUTING

1 Cut the pipe to the desired length. The cut
has to be perpendicular to the pipe surface,
between pipe ridges. The cut has to be
clean, without any jagged edges. Remove
any shards that fell into the pipe.

AT

3 Place the seal on the first furrow of the
pipe. You can dampen the seal with water
to reduce friction.

HHE

2 Turn the fastening ring into open position,
pull out the end cap and then take the seal
off the end cap. Turn the fastening ring
back to the locked position.

ONE”

CLICK
technology

4 Slide the pipe into the empty distribution

box socket.

ATTENTION: The connection is air tight
and does not require any additional sealing
materials. Unused sockets must remain
capped.

®

ONE \
CLICK

technology
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5 If there is a need to remove a pipe, turn 6 Keep the free pipe end capped during the
the fastening ring into open position and construction works in order to keep the
remove the pipe. system clean of any debris.

technology

7 Fix the pipe to the surface by metal
plumber’s tape every 1-1,5 m and directly
before and after pipe connector and next to
the distribution and plenum boxes.

WWW.HEATPEX.PL

15



€© HEATPEX
PLENUM BOX

Plenum box is delivered in a factory assembled state. Plenum boxes are equiped
with rotatable mounting wings allowing to install boxes both on a ceiling inside an
insluation layer under the screed or inside a suspended ceiling.

1 Choose the place to install the plenum box. 113 Remove the regulation bolts and take
The box has to be situated minimum 350 out the mounting wings. Set them in the
mm from walls. The diameter of the hole has desired position, depending on the type
to be minimum 135 mm. of installation and the adjust the height by

using regulation bolt. In case of installation
on the ceiling, first make a hole through
the ceiling.

—

minimum 350 mm minimum 350 mm

4 Fix the plenum box securely to the ceiling
using the holes in the mounting wings by,
for example, screws. Diameter of the wing
holes is 5,3 mm.

WWW.HEATPEX.PL
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5 Take out the end cap from the socket, put
the seal on the first furrow of the pipe and
slide the pipe into the socket. Make sure
that the fastening ring is in the locked
position. When installing two pipes, use two
outer sockets, one pipe - the middle socket.
Unused sockets have to remain capped.

7 After construction works are finished place
the disc valve inside the prepared pipe.

HEATPEX SP. Z0.0.

80-044 Gdansk ul. Trakt Sw. Wojciecha 29
Tel./Fax: +48 58 3090283

E-mail: support@heatpex.pl

WWW.HEATPEX.PL

6 Cut the disc valve socket pipe of plenum
box perpendicularly and on the same level
as the ceiling surface. Place the endcap
in the pipe for duration of construction
works.
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VMHCTPYKLINA MO YCTAHOBKE

anBeAeHHyIO HUXe MH¢opmau,m| HOoCUT OPMeHTMpOBOHHbIﬁ XapaKTep — MOHTaXX MOXXeT oT/im4yaTbca

B 3aBUCUMOCTU OT KOHCTPYKL U AOMa. Bcerp,a conoAaﬁ're HOPMbI U NpaBuJia TEXHUKU 6e3onacHocTn
Ha CTpoUTe/IbHbIX obbekTax.

€© HEATPEX ARIA ﬂ

YcraHOBKa LieHTpanbHoro / 60KkoBoro
coeAVHUTENbHOTO pa3bema
BapuaHTt 1: LieHTpanbHOe coeguHeHne

1 OTBMHTWTE KPBILLKY pacrpesennTensHoi
KOPOBKM ¢ HEOBXOAVMOW CTOPOHBI B
HanpaBaeHUn NPOTVB YaCoBOW CTPENKU U
CHUMUTe KpbILKy. OBpaTiTe BHUMaHWE,

C KaKoM CTOPOHbI PacronoxeHs
MOHTaXHbIE KPOHLUTEVHbI KOPOBKM.
Y6eanTech, UTo yrnnoTHUTENbHAs E
Npoknazka HaXoOAUTCA Ha CBOEM MeCTe.

2 [loaroToBbTe LieHTPaabHOE COeAMNHEHE
(npopaeTca oTaebHO), 0bpe3aB NaTpybok
nog, Tpebyembiit guametp Tpy6bl B
0603HayYeHHOM KaHaBkol MecTe. 15 Tpybbl
125 MM obpe3ska He TpebyeTtcs.

YcraHoBKa A0CTYNOB Noj,
NPUTOYHbIE / BbITAXKHbIE TPY6bI

3 B pasbeMm, 06pa3oBaBLUMICA NOC/AE CHATUSA BapuaHT 2: BOKOBOE COBAMHEHME

KPbILLKW, BCTaBbTe LIEHTPabHOE COeAVHEHMe.
YpocToBepbTeCh, UTO COeAVHEeHMe NpaBuILHO 1 W3Bnekute mogynb 3x75 us
BOLLIO BHYTPb KOPOOKM, 1 MOBEPHNTE ero B
Hanpas/ieHUM MO YacoBOVi CTpesike A0 ynopa.
loroso!

pacnpegenuTenbHol KOpobkw,
noAAeB nanbLamm A3blUKi 3aLLenok,
pacrnonoXeHHbIX C 06enx CTOPOH MOAYAS.

WWW.HEATPEX.PL



€© HEATPEX

2 TloaroToBbTe 6OKOBOE COeANHEHVE 3 Y6eawuTech, UTO YNAOTHUTEIbHAsA NPOKAazKa
(npopaeTcs oTAeNbHO), 0bpe3aB naTpybok B pa3beMe NpaBuIbHO YCTaHOBNEHa,
B 0603HaYeHHOM KaHaBKOW MecTe, YTobbl nonpaebTe Npoknazky. Ecav Bel 3ametvnu,
NONYUNTb BO3MOXKHOCTb MOAKAOUEHUs 4TO NPOKAAZAKa NOBPEXAEHa, CBAXMUTECH
Tpy6bl 125MM. [lns Tpy6bl 160 MM 0bpe3ka C ANCTPUOBIOTOPOM B LIE/IAX €€ 3aMeHbl.
He Tpebyetcs. CMouwTe NPoKAazAKy BOAON Ans

YMeHbLUeHNA TpeHUA.

MOoHTa)X NPUTOUHO-BBITAXKHOM TPY6bI K

Kopob6ke
4 Ha obpasoBaBLIMIACA INNUNTUYECKUIA 1 K noarotoBneHHOMY LieHTpanbHOMY
pasbeM ycTaHOBWTe HOKOBOE COeAVHEHNe, 1 6OKOBOMY COEAMHEHUIO MOABEANTE
obpallas BHUMaHWeE Ha NpaBuibHOe NPUTOYHYHO NN BbITAXHYHO TPY6Y,
3aKkpbiTvie 3awenok. foToso! COeAMHEHHYIO C peKynepaTopom.

HesaBnc1mMo oT ucnonb3yemoro
Tvna Tpy6bl, HAAEXHO NpUKpenuTe
ee K LeHTpasibHOMY nan 6okoBoMy
coeAnHeHwto. lepmMeTUYHOCTL
obecneymBaeTcs NPOKAAAKON,
YCTaHOB/IEHHOW Ha noaxoae.

WWW.HEATPEX.PL
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COEAVHEHWE PACIMPEAENUVTESTIbHBIX KOPOBOK

PacnpeaenvtenibHble KOPO6KU MOXKHO COEAVNHATL TOPU3OHTA/IBHO U/IN BEPTUKAIbHO
C NOMOLWbIO CoeAUNHUTENElN, Koraa TpebyeTca 6o/ibluee KOIMUECTBO COANHUTENIbHBIX
natpy6koB, uem 10, umetowmxca B 6a3oBom BapuaHte

BapwuaHTt 1: CoeguHeHne kopo6ok no
rOpU3OHTanu

1 W3enekute mogynb 3x75 n3 2 Y6eautech, UTO YNIOTHUTE IbHbIE

pacnpegenvTensHoln Kopobky,
NoAAeB MasbLamu f3blUKU 3aLLENOK,

PacnoNoXeHHbIX C 06enx CTOPOH MOAYAA.

MoBTOpWTE 3TO A/ BTOPOI KOPOBKH.

npokaagku B pazbeMax obenx kopobok
pacrnonoxeHbl npaBuabHO. Ecan

HeT, nonpasbTe Npoknagkn. Ecan

Bbl 3aMeTWAW, YTO Kakas-1mbo u3

NpOKAaZ0K NOBPEXAEeHa, CBAXUTECH C
ANCTPUBBIOTOPOM C LieNbO ee 3aMeHbl.
CMoumnTe NPoKIazAKy BOAOK, YTOObI
YMEHbLUNTb TPEHVE.

4 TomecTnTe BTOPYHO KOPObKY B
rOPU30HTaNbHbIA COBANHUTE b,

3 Ha obpasoBaBLUMIACA INAAUNTUUECKUIA
pasbeM nepsoii 13 kOpoboK ycTaHoBMUTE
rOPW30HTabHbI CoefnHUTENb, Obpallas FotoBo!

BHUMaHWe Ha NpaBuibHOE 3aKpbiThe Mpu HEOBXOAUMOCTU MOXKHO COEAMHSTL
3aLLeNoK. mMexay cobon 6obLLee YN0 KOPOBOK.

20 WWW.HEATPEX.PL
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BapwuanT 2: CoeguHeHne Kopo6ok no

BepTUKaan
1 OTBMHTWTE KPBbILLKY pacrpeaennTensHoim 2 B OTKpbITbIV pa3bem HUXHeN Kopobkun
KOpPOBKM B HampaB/eH!U MPOTUB YacOBO YCTaHOBUTE BEPTUKa/IbHbIA COEAVNHUTE b

y6eAMTer, 4TO COeAUHUTENb MPaBUIbHO
BOLWeN BHYTPb KOp06KVI, ¥V NOBEpPHUTE €ero
A0 ynopa B HanpasaeHUn no yacosom

CTPEesIKY, 3aTeM CHUMWUTE KPBbILLKY.
MpoBepbTe, HAXOAUTCA M NpOkKIajKa Ha
cBoeM MecTe. [OBTOPWTE 3TO A5 BTOPOI
Kopobkun. ObpatuTe BHUMaHWe, C KaKom cTpenke.
CTOPOHbI PACMONOXKEHBI MOHTaXHbIe

KPOHLUTEHbI KOPOBOK.

3 Ha coegunHuTtenb HanoxwTe BTOPYHO 4 TotoBo! Kopobkn MOXHO ycTaHaBAMBaTb
KOpOOKy 1 nosepHUTE ee A0 yrnopa B NPOV3BO/ILHO MO OTHOLLEHWIO APYT K ApYry B

Hanpae/ieHUn no YyacoBom cTpesnke. 3aBNCUMOCTU OT ﬂOTpe6HOCT€VI.

WWW.HEATPEX.PL
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MOHTAX TPYBbI 1 MPOBEAEHWE BEHTUNALMOHHbLIX

TPYBOMPOBOAOB

1 O6pexbTe Tpydy A0 HEOBXOANMOW AJINHBI.
Pe3ka 4omkHa BbINONHATLCA MO NPSAMbIM
YII0M, Mexay cedenvsamu. Tpy6a AomkHa
6bITb 06pe3aHa POBHO, 6e3 3ayceHLieB.
Yaanute CTpy>Ky nocie pesku u3 Tpyobi.

3 HapgeHbTe Npoknazky Ha nepBoe ceveHue
Tpy6bl. CMouMTe NPoKAazKy BOAON, UTOObI
YMEHbLUUTbL TPeHWe.

LA

22

MoBepHUTE MOHTaXHOE KOJbLIO
pacnpegenvTenbHon KOpobKkM B OTKPbITOE
NONOXKEHVE, U3BIEKUTE 3arNyLLKY

N CHUMUTE C Hee YNNOTHUTENbHYHO
NpoKNagKy. 3aTeM NMoBepHUTE KOJbLIO B
ncxopaHoe nonoxenue ,Locked”

ONE”

CLICK
technology

BcraBbTe Tpyby 40 ynopa B nycToi pasbem
pacnpegenvTensHom kopobku. Mpwu
NpaBUIbHON YCTAHOBKE MOHTaXHOE KOJbLIO
6yzeT npueratb K NOBEPXHOCTY pa3bema.
BHUMAHME: NonyyeHHoe coejnHeHne
repMeTUYHO U He TpebyeT 1CroNb30oBaHA
AOMNONIHNTENIbHbBIX TEPMETUKOB.

Bce Hencnonb3oBaHHble pasbembl
pacnpegenuTenbHol KOpobkn HeobXo41MMO
3arnyLmnTb.

®
ONE \
CLICK
technology
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5 Tpu HeoBXOAMMOCTU U3BNEUYEHUS TPYObI U3
pa3beMa NOBEPHWTE MOHTaXXHOE KONbLLO
B pasbeme B OTKPbITOE MONOXKEHVE 1
n3BnekuTe Tpy6Y.

6 Bo Bpems cTpouTeNbHbIX paboT 3araylinTe
cnenoii KoHeL, Tpy6bl AN 3aLUWThI
CUCTEMBI OT 3arpA3HEHWIA.

technology

7 Kpenute Tpy6bl K MOBEPXHOCTM C MOMOLLbIO
MeTaNNINyYeckon NeHTbl Yepes Kaxable 1-1,5
M, a Tak>Ke HernoCpPeACTBEHHO 3a v NMepes
coeAuHUTENEM, BO3/Ie PaCLUNPUTENbHON U
pacnpesennTenbHon Kopobku.

WWW.HEATPEX.PL
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PACILUMNPUTENTBHAA KOPOBKA

Pacmwpmenbuan KOpOGKa nocraBnAeTCcA B 3aBOACKOﬁ CGOPKE. Pacmupwrenbuble
KOPOGKVI OCHallueHbl HacTpanBaeMbIMU PacnopHbIMU JlankamMun, KOTopble NO3BOIAIOT
BbIMOJIHATb YCTaHOBKY KaK B NoJIOTOJ/IOUYHO NAuTe, B M30JIALLMOHHOM cCJioe noa
CTAXKKOW, TaK U B noaBecHOM MoToJiKe.

1 Bbibepute MeCTo ycTaHOBKM 1n3  OTkpyTuTe peryampoBOYHbIe BUHTbI
pacluvpuTenbHol kopobku. Kopobka 1 U3BJIEKMTE PACcMOpHbIe Nanku.
A0mKHa BbITh pa3mellieHa Ha MUHUMaNbHOM YcTaHOBWTE VX B XXesaemoe NosoxKeHne
pacctoaHuu 350 MM OT cTeHbl. [lnameTp B 3aBMCMMOCTM OT TUMa 1 yCTaHOBKW, U
OTBEePCTVA MOJ, aHemMocTaT AO/KeH OTperyanpyiTe BbICOTY PEryIMpOBOYHbIM
COCTaB/ATb MUHUMYM 135 MM. BMHTOM. BH1MaHue: B ciyyae ycTaHOBKM

Ha NOTOJIKe, BbIMOJIHATE CHa4aNa B
NnoTO/IKEe OTBEPCTUA.

minimum 350 mm minimum 350 mm

4 TpvikpenuTe KOPOBKY HaZEXHO K
OCHOBAHMIO C MOMOLLbIO, Hanpumep,
BWHTOB, UCMO/Ib3ys OTBEPCTUS B JlanKax.
[lnameTtp oTBepcTUsA B nankax coctaBnseT
53 mMm.
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5 Vi3BnekuTe 3arnyLiky U3 pasbema, HajeHbTe
YNAOTHUTE/IbHYIO HaKNaAKy Ha nepBoe
ceyeHvie TPyObl 1 BCTaBbTe NPOKAAZAKY B
pasbeM. Y6eanTech, UTO KO/bLIO HaXxOAMUTCA
B nonoxeHuwn ,Locked”. Mpwu yctaHoBKe
ABYX TPY6 UCMONb3yiiTe ABa KPaHUX
pa3zbema, oAHOI TPy6bl - CPeAHWIA pasbeM.
Heuncnonb3oBaHHble pasbembl OCTaBbTe C
3araywKamu.

7 Tlocne 3aBepLUeHVs CTPOUTE/bHBIX paboT
BCTaBbTe aHEMOCTaTbl B MOArOTOB/IEHHbIE
[OCTyMbl.

HEATPEX SP. ZO.O.

80-044 Gdansk ul. Trakt Sw. Wojciecha 29
Tel./Fax: +48 58 3090283

E-mail: support@heatpex.pl

WWW.HEATPEX.PL

Ob6pexbTe AOCTyN Noj aHeMocTaT

nog NPsMbIM YrA0M, 3anoAanLo C
NOBEPXHOCTbIO MOTOJIKa. Ha Bpemsa
CTPOUTENbHBIX PAabOT HaAEHbTE 3ar/yLLKy
Ha obpa3soBaBLLeecs oTBepcTue.
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MONTAZAS INSTRUKCIJA

Zemak noradita informacija ir orientéjosa — uzstadisanas veids var atskirties atkariba no ékas
konstrukcijas. Vienmér jarikojas saskana ar drosibas noteikumiem un biivnormativiem.

Centrala/sanu savienojuma uzstadisana
1. Variants: centralais savienojums

1. Noskravéjiet sadales karbas vaku no 2. Sagatavojiet centralo savienojumu
nepieciesamas puses virziena pret (tiek pardots atseviski), nogriezot
pulkstenraditaju un nonemiet to. atzarojuma cauruli vajadzigaja
levérojiet, kura pusé atrodas karbas caurules diametra ar rievojumu
stiprinajuma kronsteini. Parliecinieties, noraditaja vieta. 125 mm caurulei
ka blivéjums atrodas sava vieta. nav nepiecieSama apgriesana.

Piekluves uzstadisana

3. Vieta, kas radusies péc vaka nonemsanas, pievades / izvades cauruléem
jevietojiet centralo savienojumu. 2. Variants: sanu savienojums
Parliecinieties, ka savienojums ir pareizi
ievietots karbas ieksiené un pagrieziet 1. Iznemiet 3x75 moduli no sadales
to pulkstenraditaja virziena lidz galam. karbas, ar pirkstiem aizkerot aizbidnu
Gatavs! cilnes, kas atrodas modula abas pusés.

WWW.HEATPEX.PL
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2. Sagatavojiet sanu savienojumu (pardodas
atseviski), nogriezot atzarojuma cauruli
rievojuma vieta, lai varétu pieslégt 125mm
cauruli. 160mm caurulei apgriesana nav
nepieciesama.

4. Uzstadiet iegltaja eliptiskas formas
savienotaja sanu savienojumu, pievérsot
uzmanibu pareizai aizbidnu aizvérsanai.
Gatavs!

AN

WWW.HEATPEX.PL

3. Parliecinieties, ka blive novietota pareizi,
piekorigégjiet blivéjumu. Ja jus ievérojiet,
ka blive ir bojata, sazinieties ar izplatitaju
noltka to nomainit. Samitriniet blivéjamo
blivi ar Gdeni, lai samazinatu berzi.
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Pievades/izvades caurulu
uzstadiSana pie karbas

1. Sagatavotajai centralajai vai sanu
savienojuma vietai pievienojiet pievades
vai izvades cauruli, kas savienota ar
rekuperatoru. Neatkarigi no izmantota
caurules veida, ciesi to pievienojiet
pie centrala vai sanu savienojuma
vietas. Hermétiskumu nodroSina blivéjama
blive, kas uzstadita piesléguma vieta.

Lv
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SADALES KARBU SAVIENOJUMS

Sadales karbas ar savienotaju palidzibu var savienot horizontali vai vertikali, ja ir nepiecieSams
lielaks daudzums savienojosu atzarojuma caurulu, neka 10, kas ir pieejamas bazes varianta

1. Variants: karbu savienosana horizontali

1. Iznemiet 3x75 moduli no kastes karbas, 2. Parliecinieties, ka blive novietota
ar pirkstiem aizkerot aizbidnu cilnes, pareizi, piekorigéjiet blivéjumu.
kas atrodas modula abas pusés. Ja jus ievérojiet, ka blive ir bojata,
Atkartojiet to pasu attieciba uz otro karbu. sazinieties ar izplatitaju nolaka to

nomainit. Samitriniet blivéjamo blivi
ar adeni, lai samazinatu berzi.

N

3. Pirmas karbas iegltaja eliptiskas 4. levietojiet otro karbu horizontalaja
formas ligzda uzstadiet horizontalo savienojuma. Gatavs! NepiecieSamibas
savienojumu, pievérsot uzmanibu gadijuma var savienot sava starpa
pareizai aizbidnu aizvérsanai. lielaku skaitu karbu.

@ @
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2. Variants: karbu savienosana vertikali

1. Noskravéjiet sadales karbas vaku virziena
pret pulkstenraditaju un péc tam nonemiet
vacinu. Parbaudiet, vai blivéjama blive
atrodas sava vieta. Atkartojiet to pasu
otrajai karbai. levérojiet kura pusé atrodas
karbas stiprinajuma kronsteini.

1]
Sl

3. Uz savienotaja novietojiet otru karbu un
pagrieziet pulkstenraditaja virziena lidz
galam.

WWW.HEATPEX.PL

2. Apakséjas karbas atveré uzstadiet vertikalo
savienotaju. Parliecinieties, ka savienojums
ir pareizi ievietots karbas ieksiené un
pagrieziet to pulkstenraditaja virziena lidz
galam.

a»

4. Gatavs! Karbas var uzstadit, novietojot
tas kartiba péc izvéles, vadoties no
nepieciesamibas.

Lv
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CAURULU UZSTADISANA UN VENTILACIJAS CAURULU IZVEIDE

. Apgrieziet cauruli vajadzigaja garuma.
Griezums javeic taisna lenki starp posmiem.
Caurule ir jaapgriez vienmérigi, lai griezuma
vieta batu lidzena. Iznemiet griesanas

rezultata radusas plastmasas skaidas no

caurules.

3. Novietojiet blivéjamo blivi uz caurules pirmo
dalu. Samitriniet blivéjamo blivi ar adeni, lai

samazinatu berzi.

(AR
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Pagrieziet sadales karbas stiprinajuma
gredzenu atvérta stavokli, iznemiet
aizbazni un nonemiet blivéjamo blivi.
Péc tam pagrieziet gredzenu atpakal
izejas stavokli "Locked".

OoNE”

CLICK
technology

levietojiet cauruli lldz galam sadales
karbas tuksaja atvereé. Pareizas
uzstadisanas gadijuma stiprinajuma
gredzens pieguls atveres virsmai.
UZMANIBU: legitais savienojums
ir hermétisks un nav nepiecieSams
izmantot papildus hermétikus. Visas
neizmantotas sadales karbas

atveres nepieciesams aizvért.

ONE N

technology
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5. Ja nepieciesams iznemt cauruli no atveres,
pagrieziet stiprinajuma gredzenu atveré
atvérta stavokli un iznemiet cauruli.

ONE" "3

7. Piestipriniet caurules pie virsmas ar metala
lentes palidzibu ik péc 1-1,5 m, ka ari
tiesi aiz savienotaja un pirms ta, pie
izplesanas un sadales karbas.

WWW.HEATPEX.PL

6.

Buvdarbu laika aizveriet caurules galu,
lai nodrosinatu sistémas aizsardzibu pret
piesarnojumu.

Lv
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IZPLESANAS KARBA

Izplesanas karba tiek piegadata jau samontéta rapnica. Izplesanas karbas

ir aprikotas ar regulégjamam izkliedétaja kepinam, kas lauj to uzstadit

gan griestu plaksné, gan izolacijas slani zem klona, gan ari piekaramajos griestos.

1. lzvélieties izpleSanas karbas uzstadisanas 1un 3. Atskravéjiet regulésanas skraves un
vietu. Karba janovieto minimala attaluma nonemiet izkliedétaja kepinas. lestatiet
350 mm no sienas. Anemostata cauruma tas vélamaja pozicija, atkariba no tipa un
diametram jabat vismaz 135 mm. uzstadisanas veida, ka ari noregulgjiet

augstumu ar regulésanas skravi.
Uzmanibu: griestu uzstadisanas gadijuma,
vispirms sagatavot vietu griestos.

minimum 350 mm minimum 350 mm

4. Piestipriniet karbu ciesi pie pamatnes
ar, pieméram, skravju palidzibu, izmantojot
caurumus kepinas. Cauruma diametrs
kepinas ir 5,3 mm.
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5. lznemiet aizbazni no atveres, uzlieciet
blivéjamo blivi uz pirmo caurules posmu un
ievietojiet starpliku savienotaja.Parliecinieties,
ka gredzens atrodas pozicija "Locked”.
Uzstadot divas caurules, izmantojiet divus
aréjos savienotajus, vienu cauruli - vidéjo
savienotaju. Neizmantotajos savienotajos
jevietojiet aizbaznus.

7. Péc bavdarbu pabeigsanas ievietojiet
anemostatus sagatavotajas vietas.

WWW.HEATPEX.PL

6. Nogrieziet taisna lenki anemostata
pievadu, viena liment ar griestu virsmu.
Buvdarbu laika aizklajiet izveidoto atveri.

HEATPEX SP. ZO.0.

80-044 Gdansk

ul. Trakt $w. Wojciecha 29
Tel./Fax: +48 58 3090283
E-mail: support@heatpex.pl
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IZOLOWANY SYSTEM ROZPROWADZANIA
POWIETRZA DO REKUPERACII ARIA ADURO

INSULATED MASS FLOW
DUCTWORK FOR HRV ARIA ADURO

N30/ IMPOBAHHAA CUCTEMA
PACIMPEAENEHNA BO34YXA
ANA PEKYTIEPALIMA ARIA ADURO



https://heatpex.pl/kategoria-produktow/aduro/
http://heatpex.pl

KOMPLETNY SYSTEM
COMPLETE SYSTEM | MOJIHAA CUCTEMA
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