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INSTRUKCJA MONTAZU

Przedstawione nizej informacje nalezy traktowac jako wskazéwki — sposéb montazu moze sie réznic
w zaleznosci od konstrukcji domu. Zawsze nalezy postepowac wedtug zasad BHP i sztuki budowlanej.

Instalacja przytacza centralnego/bocznego
Wariant 1: Przylacze centralne

1 Odkre¢ pokrywe skrzynki rozdzielczej z 2 Przygotuj przytacze centralne (sprzedawane
pozadanej strony w kierunku przeciwnym osobno) poprzez dociecie krééca do
do ruchu wskazéwek zegara i zdejmij wymaganej Srednicy rury w oznaczonym
pokrywe. Zwro¢ uwage z ktorej strony wgtebieniem miejscu. Dla rury 125 mm
znajduja sie uchwyty montazowe skrzynki. ciecie jest zbedne.

Sprawdz czy uszczelka znajduje sie na
swoim miejscu.

Montaz podejscia pod rury
nawiewne / wywiewne
Wariant 2: Przytacze boczne

3 Do gniazda powstatego po zdjeciu 1 Zdemontuj modut 3x75 ze skrzynki
pokrywy wtoz przytacze centralne. Upewnij rozdzielczej podwazajac palcami listki
sie, ze przytacze poprawnie weszto do zatrzaskow znajdujgce sie z obu stron
wnetrza skrzynki i przekrec je zgodnie modutu.

z ruchem wskazéwek zegara do oporu.
Gotowe!
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2 Przygotuj przytacze boczne (sprzedawane 3
osobno) poprzez przyciecie krécca w
oznaczonym wgtebieniem miejscu aby
uzyska¢ mozliwos¢ podtaczenia rury 125mm.
Dla rury 160mm ciecie jest zbedne.

Sprawdz czy uszczelka w gniezdzie jest
poprawnie utozona, jesli nie, popraw
uszczelke. Jezeli zauwazysz, ze uszczelka
ulegta uszkodzeniu skontaktuj sie z
dystrybutorem w celu wymiany.

Montaz rury nawiewnej/wywiewnej do
skrzynki

4 Na powstate gniazdo eliptyczne natozy¢ 1
przytacze boczne zwracajgc uwage na
poprawne zapiecie zatrzaskow. Gotowe!

Na przygotowane przytacze centralne
lub boczne natdz rure nawiewng lub
wywiewna potaczong z rekuperatorem.
Niezaleznie od zastosowanego
rodzaju rury przymocuj ja do przytacza
centralnego badz bocznego w trwaty
sposob. Szczelnos¢ zapewnia uszczelka
zatozona na podejsciu.
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tACZENIE SKRZYNEK ROZDZIELCZYCH

Skrzynki rozdzielcze mozna taczy¢ ze soba poziomo lub w piononie za posrednictwem
tacznikéw, gdy wymagana jest wieksza liczba kr6écow niz 10 dostepnych w
podstawowym wariancie.

PL

Wariant 1: taczenie skrzynek poziomo

1 Zdemontuj modut 3x75 ze skrzynki 2 Sprawdz czy uszczelki w gniazdach obu
rozdzielczej podwazajac palcami listki skrzynek sa poprawnie utozone. Jesli nie,
zatrzaskow znajdujace sie z obu stron popraw uszczelki. Jezeli zauwazysz, ze
modutu. Powtoérz dla drugiej skrzynki. ktoras z uszczelek ulegta uszkodzeniu

skontaktuj sie z dystrybutorem w celu
wymiany.

3 Na powstate gniazdo eliptyczne pierwszej 4 Wto6z druga ze skrzynek w tacznik poziomy.
ze skrzynek natoz tacznik poziomy Gotowe!
Zwracajac uwage na poprawne zapiecie W razie potrzeby mozna taczyc ze soba
zatrzaskow. wiecej skrzynek.
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Wariant 2: taczenie skrzynek pionowo

1 Odkre¢ pokrywe ze skrzynki rozdzielczej w 2 Do odstonigtego gniazda dolnej skrzynki
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek wtoz tacznik pionowy. Upewnij sie, ze
zegara, nastepnie zdejmij pokrywe. Sprawdz tacznik poprawnie wszedt do wnetrza
czy uszczelka znajduje sie na swoim miejscu. skrzynki i przekre¢ go do oporu zgodnie
Powtorz dla drugiej ze skrzynek. Zwrdé z ruchem wskazowek zegara.

uwage, z ktorej strony znajduja sie uchwyty
montazowe skrzynek.

3 Natacznik natéz druga ze skrzynek i obroé 4 Gotowe! Skrzynki mozna dowolnie
ja do oporu w kierunku zgodnym z ruchem ustawia¢ wzgledem siebie, w zaleznosci
wskazowek zegara. od potrzeb.
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MONTAZ RURY | PROWADZENIE PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH

PL

1 Przytnij rure do wymaganej dtugosci. Ciecie 2 Obroc pierscien montazowy skrzynki
musi by¢ wykonane pod katem prostym, rozdzielczej do pozycji otwartej, wyjmij
miedzy karbami. Rura musi by¢ przycieta zaslepke i zdejmij z niej uszczelke.
rowno, bez zadziorow. Usun widry Nastepnie obré¢ pierscien do pozycji
po cieciu z wnetrza rury. wyjsciowej ,Locked".

X

(RN

3 Zatdz uszczelke na pierwszy karb rury. 4 Wsun do oporu rure w puste gniazdo

technology

skrzynki rozdzielczej. Przy poprawnym
montazu pierscien montazowy bedzie
przylegat do powierzchni gniazda.
UWAGA: Powstate potaczenie jest szczelne
i nie wymaga stosowania dodatkowych
Srodkow uszczelniajgcych. Wszystkie
niewykorzystane gniazda skrzynki
rozdzielczej musza pozostac zaslepione.

CLICK
technology

WWW.HEATPEX.PL



€© HEATPEX

5

Jesli zachodzi potrzeba wyjecia rury z
gniazda obro¢ pierscien montazowy w
gniezdzie do pozycji otwartej

i wysun rure.

CLICK
technology

Rury mocuj do powierzchni za pomoca
tasmy metalowej co 1-1,5 m oraz
bezposrednio za i przed tacznikiem, przy
skrzynce rozpreznej i rozdzielczej.

WWW.HEATPEX.PL

6 Na czas prac budowlanych zaslep wolny
koniec rury aby zabezpieczy¢ system przed
zanieczyszczeniami.
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SKRZYNKA ROZPREZNA

Skrzynka rozprezna jest dostarczana fabrycznie zmontowana. Skrzynki rozprezne
wyposazone s3 w obracane skrzydetka montazowe pozwalajace na montaz zaré6wno
na stropie w warstwie izolacji pod jastrychem jak i w suficie podwieszanym.

PL

1 Wybierz miejsce montazu skrzynki 113 Odkrec Sruby regulacyjne i wyciagnij
rozpreznej. Skrzynka powinna by¢ skrzydetka.
umieszczona w odlegtosci minimum Ustaw je w pozadanej pozydji, zaleznej od
350 mm od $ciany. Srednica otworu pod rodzaju i montazu i wyreguluj wysokosc¢
anemostat powinna wynosi¢ minimum za pomoca $ruby regulacyjnej. Uwaga: W
135 mm. przypadku montazu na stropie wykonaj

najpierw przebicia przez strop.

minimum 350 mm minimum 350 mm

4 Przymocuj stabilnie skrzynke do podtoza
za pomoca np. wkretow korzystajac z
otworéw w skrzydetkach. Srednica otworu
w skrzydetkach wynosi 5,3 mm.

WWW.HEATPEX.PL



€© HEATPEX

5 Wyciagnij zaslepke z gniazda, zatéz
uszczelke na pierwszy karb rury i wtoz
uszczelke do gniazda. Upewnij sie, ze
pierscien jest w pozydji ,Locked”. Montujac
dwie rury, uzyj dwoch skrajnych gniazd,
jedna - srodkowego. Niewykorzystane
gniazda pozostaw zaslepione.

7 Po zakonczeniu prac budowlanych wtéz
anemostaty do przygotowanych podejs¢.

HEATPEX SP. ZO.O.

80-044 Gdansk ul. Trakt Sw. Wojciecha 29
Tel./Fax: +48 58 3090283

E-mail: pomoc@heatpex.pl
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6 Przytnij podejscie pod anemostat pod
katem prostym, réwno z powierzchnia
sufitu. Na czas prac budowlanych wt6z
zaslepke do powstatego otworu.
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